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BBEAEHMWE

Hacroswumii katanor pa3paboTtaH kK npuMeHeHuo npoaykumyM PRADEX Ha pa3nuyHbIX o6bekTax npu
NPOEKTUPOBAHNN MHXEHEPHBIX CUCTEM C UCMONb30BaHUEM Tpy6 M3 CLuMTOro nonuaTuneHa PE-Xa,
NaTYHHbIX W NNACTUKOBBLIX (PUTUHIOB TOProBo Mapku PRADEX.

KaTtanor npeaHasHayeH [Ans LWMPOKOrO Kpyra CrneuuannuctoB MPOEKTHbIX, MOHTaXHbIX W
3KCMyaTUpYOLWMX opraHu3aumin. CneumanusMpoBaHHble TEPMUHBLI U ONpeaeneHnst NPUBEAEHb! B
MpunoxeHun 1.

MpousBoacTBO

Tpyba u3 MonekynsipHoro cumtoro nonuatuneHa PRADEX PE-Xa npoussogutcs U3MT (MxeBckuM
3aBogoM [MonumepHbix Tpyb) B ropoge WkeBcke MeTOAOM 3KCTpy3uu Mo uukny RAM-Pex.
DKCTpyAepbl MIYyHXEPHOro TMMNa MCMNonb3ykT rpaHynbl nonustuneHa LG — SL188 (OxHas Kopes)
MU XMMWYECKUI 3NEMEHT nepokcui. CMelleHue MNonMSTUIEHA M MEepoKcMAa B PaBHbIX A0NsX
NMoJAaeTCs B MOPLUHEBON 3KCTpyaAep MNOC/ie NepeMellMBaHus U HarpeBa o TemnepaTtypbl 180 °C.
MponcxoanT npouecc nnactudmkaumn. MNog 601bWMM AaBAEHWEM NONYUMBLLYIOCS MYTEM SKCTPY3UN
Maccy BblAaBNMBalOT Yepe3 (hOPMOBOYHbIE At03bl, KOTOPbIE MPUAAIOT MOSYYEHHOMY MaTepuany
¢opMy Tpy6bl. MMocne 3Toro MOyYMBLUMICS NPOAYKT OxnaxaaeTcs. Mocne oxnaxaeHus Tpyba
Kanubpyetcs M naMuHMpyeTcs aHTMAMMGY3NOHHLIM MoKpbiTeM EVOH wnun Bbinyckaetcs 6e3
nokpbiTusi. Tpyba obnagaeT  BbICOKMMM  3KCMIyaTAUMOHHBIMM  XapaKTEPUCTUKaMU U
rapaHTUPOBAHHbLIM KaYeCTBOM 3a CUET BbICOKOM CTEMeHW MOMEKYNsipHOM ClumBkM — A0 85%. B
LiMKe NpOM3BOACTBA NPOBOASTCA 3abopbl MPoAYKLUMM M NPOBEPKa B labopaTopum Ha COOTBETCTBUE
3asiBNEHHbIM XapaKTepucTMkaM. [lanee Ha Tpyby HaHOCUTCS MAapKMPOBKa, M OHA YMaKOBbIBAETCs B
6yxTbl no 200, 100 u 50 MeTpoB pasnMyHOM ASIMHbI B 3aBMCMMOCTM OT AMaMeTpa. Tpyba
NCNONb3YETCA CO BCEMU U3BECTHbIMU CUCTEMaMU CbVITI/IHFOB, KaK aKCunanbHbIMWU N paaunalibHbIMU,
TaK U KOMNPECCUOHHbIMU (Ll,aHrOBbIMI/I), U3roTOBMIEHHBIMU U3 NATYHU U TepMOCTOVIKOrO nosinMepa
(PPSU).

TexHonorus. Tpy6bl U3 MOJIEKY/ISPHOrO CLUMTOIO NOJIM3TUIIEHA

ClunTbii nonmatuneH (PE-X) — 3To NONMaTUNEH C 60/bLUMM MOJIEKY/IIPHBIM BECOM, MOYYaeMbI 13
06bIYHOrO MONN3TUIEHA HM3KOro AaBnexus (MHA) METoAOM CLUMBaHUS €ro JIMHENHBIX MOMEKY C
MOMOLLIbIO OPraHUYECKMX NEPOKCUIOB M rnaponepokcnaos (PE-Xa), opraHocMnaHnaos (KpeMHuin +
opraHuyeckme pagukansl — PE-Xb), nonmsupytowero mnanyuyenmst (PE-Xc). B pesynbTtaTte npouecca
«ClwmnBaHus» 06pasyloTca  nonepeyHble  AOMOMHWTENbHblE  CBSI3W, KOTOpble  YCMAMBAKOT
CLEMNSIIOLLYIO CBSA3b MOJIEKYNSIPHBIX K/1AacTEPOB (siYeek) Tpyobl.

PE - HE cLuuTbI NOAUSTUNEH PE-X - CLUMTbIA NOAKU3TUNEH




MonuaTMNEeH C MOBbLIWEHHON TepMOCTOMKOCTbIO (PE-RT) — TepMOycTOMYMBLIA NONUSTWNEH, B
KOTOPOM B pe3y/bTaTe XUMMUYECKON peakumm OyTeH 3aMeHsieTCl Ha OKTEH, UMeloLmit
pa3BeTB/IEHHYI0 B MPOCTPAHCTBE CTPYKTYpy. B AanbHelweMm oH obpasyeT OKOMo rnaBHOM Lenu
60KOBbIE OTBETB/IEHUS, MPEACTaBsioWMe CObON B3aMMHO NepeneTeHHble LenoYkM MOHOMepa.
OHM coeamHslOTC Mexay coboi Bnaroaaps MeXaHUYeCKOMyY MepensieTeHUto BETOK, a He 3a cyeT
MEXATOMHbIX CBsi3el. BblpaXkasicb MpOCTbIM TEPMUHOM — MOJSIMSTUMIEH NEPEMELLAH C TEPMOKJIEEM.
Bcs ero npoyHoCTb 6yaeT 3aBUCETb OT KadecTBa CaMoro Kies.

PE-X PE-RT

TepmoycToitumBblli  nonmatuneH (PE-RT) c©x0X HEKOTOpbIMM  CBOMCTBaMWM CO  CLUMTbIM
MONSTUNIEHOM, HanpuUMep, YCTOMYMBOCTBLIO K BLICOKMM TEMMepaTypam.

OnHako PE-RT npourpbiBaeT npu  CPaBHEHWM [OMFOBPEMEHHON CTOMKOCTU K  BbICOKUM
TemnepaTypaM W AaBfieHuo, K TOMy e, PE-RT MeHee KMCNOTOCTOWMKUI B oTindme oT PEX. 310
Tpy6a, KoTopasi He SIBASETCS CLUMTLIM NONSTUIEHOM, U BCS €€ NPOYHOCTb OCHOBaHa Ha KJieeBol
OCHOBe. B npouecce akcnnyaTtaumu Ha npeaene ee GU3NYECKUX CBOUCTB BO3MOXHbI PacC/iOeHUs B
CTPYKType TepMONnnacToB, MO3TOMY MO CPOKY 3KcnnayaTaumun Tpyba PE-RT 3HauuTenbHo ycTynaet
Tpyb6am 13 CLUMTOrO NONM3TUNEHA.




— Tpyba cepas PRADEX PE-Xa/EVOH c nokpbiTveM 13
CLUMTOrO MOJSIM3TUMIEHA TPEXC/IOMHAs

— Tpyba 6enas PRADEX PE-Xa 6e3 nokpbitus w3
CLUMTOrO MOSIM3TUIIEHA OAHOCIONHaS

— Tunbl pa3mepoB Tpy6 PRADEX PE-Xa/EVOH 1 PRADEX
= PE-Xa (BHELWIHWI AMAMETP M TOMLUMHA CTEHKU, MM):
— 16x2,2; 20x2,8; 25x3,5; 32x4,4

— OUTUHIKN: naTtyHHble PR-Press, PR-PPSU M, uaHrosble
PR-FC

— lodpupoBaHHas Tpyba MMH[ B uUBeTax: KpacHasi,
CUHSSA

— Tpyb6a c wuzonsumen PRADEX FLEX PE B uBeTax:
KpacHas, cuHsIs

T

Hanoptbie Tpy6b1 PRADEX PE-Xa cootBetctBytoT FTOCT 32415-2013 n npeaHa3HayveHbl Ans CUCTEM
paavaToOpHOro U HamosbHOro OTOMMIEHKS], FOPSIYEro U XONOAHOrO BOAOCHAGXeEHUS, CUCTEM OXNaXAeHUs
(anbTepHaTMBa KOHAMUMOHEPAM), a TakkKe B KayecTBe TeXHOMOrnyeckux TpybonpoBoaoB,
TPaHCMOPTUPYIOWMX BeLLeCTBa, He arpeccMBHble K MaTtepuanam Tpyb v WUTWHIOB, B BbICOTHOM U
Masnio3TaXkHOM CTpouTenbCTBe. Tpyba ¢ aHTuanddy3noHHbIM cnoemM EVOH, kak npaBuno, NpuMeHsItoTCs
B CUCTEMaxX OTOM/EHMS], FTAe HYXXHO UCKIOYUTb MPOHUKHOBEHME KMCIOPOoAa.

Tpy6a PRADEX PE-Xa obnagaeT psiaoM NpenMyLLecTB:

e  3M1aCTUYHOCTBIO, YMEHbLUAIOLWEN PUCKM BO3HUKHOBEHMSI TMAPABMYECKOrO yAapa, HO He
YCTpaHSIoLLE UX MONHOCTbIO;

e HW3KON LLIEPOXOBATOCTbIO BHYTPEHHEN NMOBEPXHOCTU, CHIDKAIOLLEN rMApaBMyeckoe CONpOTUBIIEHME
W UCKIoYatoLLel 3apacTaHne KaHanos;

e CTOMKOCTbIO K abpasyBHOMY U3HOCY U UCTUPAHWIO;

e  UrMEHWYHOCTbIO (He NpuAaeT BoAe Kakoro-nmbo MpuBKyca MW 3amnaxa M He BbiAensieT B Hee
BpeaHble BelecTsa);

e  [OrnowaeT Wym u Bubpaumio;

e  BblAEPXKMBAET 3aMOHOMIMYMBAHWE U HE BCTYMaeT B peakuMio CO CTPOUTENbHLIMM MaTepuanamu,
Hanpumep, 6€TOHOM, M3BECTKOBLIM pacTBOPOM, FMMCOM;

e obragaeT MONEKYNsipHOW MaMsTbi0 — CMOCOBHOCTBbIO MPUHUMATL CBOK MEpPBOHAuYasbHyo opMy
MOC/IE CHSITWSI MEXAHWYECKOMO BO3AEMCTBUS. ITO AAET BO3MOXHOCTb BOCCTAHOBUTb HECKBO3HbIE 3a/10Mbl
TpybbI;

e BblAEPXXMBAET HECKOMIbKO LIMKIIOB 3aMOPaXXMBaHWsi TPAHCMIOPTUPYEMOW cpespbl;

e He MoABEpXEHa KOPpO3WW 3a CHET XMMUYECKU U SNEKTPUYECKM HEMTpanbHOro Matepuana Tpyob!.
CoepuHutenbHblie putnHirn PRADEX PR-Press/PR-PPSU M/PR-FC/PR-Lite npeaHa3HaueHbl
AN CO3/aHUSI Hepa3beMHbIX U pa3beMHbIX coeanHeHui Tpy6 PRADEX PE-Xa, ans npucoeavHeHust k
Tpy6e 06opynoBaHus n NpubopoB, UMEIOLLMX MY(TOBbIE U LUTYLIEPHbIE MPUCOEANHUTENBHBIE NAaTPY6KM C
TPYBOHON UMNUHAPUYECKON pe3bbol, a Takke AN TEXHUYECKUX TPybOnpoBOAOB, TPaHCMOPTUPYHOLLMX
BELLEeCTBa, K KOTOPbIM MaTepuan Tpyb 1 COeAMHUTENbHBIX AeTanel SBSETCS XMMUYECKU CTOMKUM.
®UTUHIMM M3rOTaBNMBAKOTCS M3 NaTyHU unM nnactvka PPSU (B BapuaHTax: MydTa, TPOMHMK, YrioBoe
coeiHeHVe, NepexofHUK Ha BHYTPEHHIOK WM HapyXHyto pe3bby) 1 AenaTcs rno Tuny coeamHeHns Ha
PRADEX PR-FC (komnpeccuoHHble, OHM e uaHrosble), PRADEX PR-Press/PR-PPSU M (npeccoBble/
aKkcmanbHble), PR- Lite (06)XMMHbIE).

FodpupoBaHHas Tpy6a u3 MHA npeaHasHayeHa ANs 3aWmMThl TPYO OT MEXaHUYECKUX MOBPEXAEHUMN
npy NpoKnagke 4epe3 KOHCTPYKUMM (MepeKpbiTWsl, CTeHbl, Neperopoaky), YKnagke B MOHOMUTHble
KOHCTPYKUMK (CTsIXXKKM), 3anmBke B 6eToH. Tpy6a ¢ nsonaumein PRADEX PEXAFLEX — 370 rotoBoe
KOMIM/IEKCHOE MHXEHEPHOE pelleHue, KOTOpoe MO3BOMsieT YNpoCTUTb MPOEKTMPOBaHWE, MOHTaX W
KOMMeKTaumio obbekTa. Msonsiums obecneumBaeT 3alumTy TPYObl OT MEXaHWMYECKMX MOBPEXAEHWUN U
BO3JENCTBMSI arpecCBHOMO LIEMEHTHOMO pacTBopa. Huskas TennonpoBOAHOCTb CYLLECTBEHHO CHMDKaeT
Tennosble NoTepn B Tpybax v npepoTBpallaeT OCTbiBaHWE TErnoHOCUTENs. YMNpyrocTb M MPOYHOCTb
Tennou3onsAumMu cnocobCTBYOT KOMMEHCALMKM TeEMNEPaTYPHOro pacluMpeHns TPybbl, CHDKAKOT HarpysKky
Ha LIEMEHTHYIO CTSDKKY, HE pa3pyLuasi LefloCTHOCTb nop.



Ta6nvua 1. PRADEX PE-Xa/EVOH. TexHn4YecKkne xapakTepucTukun

XapakTepucrtuka MapameTp

Matepuan ClUNTBIV NONUITUIIEH
Cnocob cumBkm MNepokcnanbit (PE-Xa)
CreneHb clumBku, % He meHee 70
MNOTHOCTD, r/CM3 0,96
Cepusi S 3,2
Pa3mepHoe cooTHoLweHne SDR 7,4
MWHUManbHbIN paanyc msrmba, konndyectso DN 5
[lManasoH pabouux Temnepatyp, C -20 ..+95
ABapuiiHast TeMnepaTtypa (He 6onee 100 yacos), C 100
ABapwiiHas TeMnepaTypa (He 6onee 4 yacos), °C 120
Makc. pa6odee aaenenue npu 95 “C, MMa 1,0
Koadh. TennoBoro SIMHEMHOIO pacluMpeHusi, a K1 12..14x 104
_l:l::aee:::gg f\l:;l:l-:-,ﬂ;l/ 0pr6|>| nocne nporpesa Ao TemnepaTypbl 120 °Ce He 6onee 3
Koach. 3KBMBANEHTHON paBHOMEPHO-3EPHUCTON LLIEPOXOBATOCTU, MM 0,007
KucnopomonpoHuuaemMocts ¢ EVOH, r/m3 B cyTku He 6onee 0,1

EVOH 0,43/0,40
Koad. TennonposogHocTu, Bt/m:

6e3 nokpbITUs 0,40
Cpok cnyx6bl npy cobntoaeHMn NpaBmn MOHTaXa U SKCryaTauum 50

(no NOCT 32415-2013, knacc 5), net

Ta6nuua 2. PRADEX PE-Xa/EVOH. HomeHknatypa. FlabaputHbie pa3mepbl

HavMmeHoBaHue XapakTepucrtuka
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. 16 T116F 16,0 | 12,0 | 2,0 0,3 0,3 200
/[‘Z’é 16 T116 | 160 | 116 | 22 | 03 | 03 | 200
[ ! 20 EVOH T120F 20,0 | 16,0 2,0 0,3 0,3 100
4 20 T120 200 | 144 | 28 0,3 0,3 100
ﬁ 25 T125 250 | 18,0 | 3,5 0,3 0,3 50
32 T132 320 | 232 | 44 0,3 0,3 50
16 TO16F 16,0 | 12,0 | 2,0 0,3 0,3 200
16 TO16 16,0 | 116 | 2,2 0,3 0,3 200
20 TO20F 20,0 | 16,0 | 2,0 0,3 0,3 100
20 T020 200 | 144 | 28 0,3 0,3 100
25 T025 250 | 18,0 | 3,5 0,3 0,3 50
32 T032 320 | 232 | 44 0,3 0,3 50




Ta6nuua 3. PRADEX PR-Press. TexHn4eckne XxapaKTepucTukun

XapakTepucrtuka MapameTp
Matepuan, FOCT 15527-2004 J1C59-1, IC59-2, CW614N
LiBeT XKentbin
Makc. paboyee gasnenue, MMa 1,0
MuH. TeMnepaTypa paboyen cpeasbl, °C -10
Makc. TeMnepaTypa pa6oueii cpeal, “C +95
Cpok cnyx6bl, net He MeHee 50

Ta6nuua 4. PRADEX PR-Press — runb3a. HomeHknarypa. Naba

MTHbIE pa3Mepbl

Pa3Mepbl, MM

HaumeHoBaHue ApTuxyn DN - -
[ FP10001 16 17 21
FP10002 20 18 26
© Mnb3a
I .
N\ PR-Press FP10003 25 24 32
!
FP10004 32 30 40
Ta6nuua 5. PRADEX PR-Press — My(Ta, yrnosom.
HoMmeHknaTtypa. Na6aputHbie pa3mepbl
Pasmepbl, MM
HanMeHoBaHue ApTuKYn DN N A
/ FP01001 16 x 16 42 12
FP01002 16 x 20 45 12
FP01003 16 x 25 53 13
MydTa FP01006 20 x 20 47 12
PR-Press FP01007 20 x 25 56 14
FP01011 25x 25 64 15
y FP01012 25x 32 70 15
FP01016 32x32 74 14
I FP05001 16 x 16 46 20
[ ! E FP05006 20x 20 53 40
- YrnoBoi
X PR-Press
5 FP05011 25x 25 67 50
l _/
FP05016 32x32 80 60




Ta6nuua 6. PRADEX PR-Press — TPOMHMK, TPOMHUK NPOXOAHOM.

HomeHknartypa. FrabapuTtHbie pasMmepbl

Pasmepbl, MM

HanmeHoBaHue ApTuxyn DN
L H h1i h2 h3
FP09001 16 x16x 16 70 46 20 21 20
TpoiHUK FP09110 20 x 20 x 20 79 | 53 | 22 | 23 | 22
PR-Press | FP09207 25 x 25 x 25 101 | 69 | 26 | 29 | 26
FP09292 32x32x32 120 83 30 32 30
FP09002 16 x 16 x 20 75 46 20 20 22
FP09003 16 x 16 x 25 88 53 22 22 26
FP09011 16 x20x 16 74 51 22 23 22
FP09012 16 x 20 x 20 77 51 22 22 23
FP09013 16 x 20 x 25 88 56 22 22 26
FP09021 16 x25x 16 80 58 25 23 25
R FP09022 16 x 25 x 20 83 61 25 23 25
: FP09023 16 x 25 x 25 92 71 26 30 26
|—| 2 FPO9051 | 16xG:"BPx16 | 75 | 42 | 22 | 31 | 22
%ﬂl} - ™ FP09101 20x 16 x 20 79 51 22 23 22
|_| = FP09102 20x 16 x 25 90 53 22 22 26
TpoiiHuK . | FPO9111 20 x 20 x 25 90 56 22 22 26
nepexoaHou
PR-Press FP09119 20 x 25 x 20 85 | 61 | 25 | 23 | 25
F FP09120 20 x 25 x 25 94 71 26 30 26
4 FP09146 | 20xG'2"BPx20 | 79 46 22 33 22
FP09191 25x16 x 25 101 54 26 23 26
FP09199 25x 20 x 25 101 57 26 23 26
FP09200 25x20x 32 114 | 60 29 22 30
FP09208 25x25x 32 109 75 27 30 27
FP09215 25x32x 25 109 73 30 26 30
FP09231 | 25xG'2"BPx25 | 96 41 23 25 23
FP09271 32x16x 32 120 58 30 22 30
FP09278 32x20x32 120 75 30 30 30
FP09285 32x25x%x32 120 83 30 32 30
Ta6nunua 7. PRADEX PR-Press — nepexoaHuk HP u BP.
HomeHknartypa. FrabapuTtHble pasmepbl
Pa3mepbl,
HanmeHoBaHue ApTHnKyn DN MM
L A
l FP02001 16 x G 2" 43 28
FP02002 16 x G 34" 40 25
MepexoaHik FP02004 20xG 2" 46 28
npsiMoi FP02005 20 x G 34" 46 28
PR-Press/HP FP02008 25x G %" 56 | 32
FP02009 25xG1” 59 34
’ FP02012 32xG1” 64 34
l FP03001 16 x G 2" 38 23
FP03002 16 x G 34" 39 24
FP03004 20 x G 2" 41 23
MepexoaHmk FP03005 20 X G %" 42 24
~ npsiMon
PR-Press/BP FP03007 25X G 12" 51 26
FP03008 25 x G 34" 51 26
FP03009 25xG1” 54 29
! FP03012 32xG1” 58 28




Ta6nuua 8. PRADEX PR-Press — nepexoaHuk BP c HakuaHo raiikoii. HomeHknaTtypa.
Fa6apuTHble pasMepbl

Pa3mepbl, MM
HavwmeHoBaHue ApTuxyn DN . B
— I FP04001 16 x G 2"
: 43 27
— MepexoaHWK
N =7 npAMOii FP04002 16 X G 34"
- PR-Press/BP
[ CHAMINOA | tpog00a | 20%G e
y rankoi XG 72
= 38 23
d
FP04005 20 x G 34"

Ta6nuua 9. PRADEX PR-Press — yrnosoit HP u BP.
HomeHknartypa. labapuTtHble pazMmepbl

Pasmepbl, MM
HanMeHoBaHue ApTuKYn DN
L1 | Al L2 | A2
{7
AT FP06001 16 x G 2" 45 19 48 37
[ ' .
‘ yrnoson FP06004 20x G =" 48 19 52 39
NE PR-Press/HP xm
1]
{ FP06005 20 x G 34" 53 22 52 39
L7
VT, FP07001 16 x G 2" 45 19 48 37
i ' YrnoBsoit
FP07004 20 x G L" 48 19 52 39
N 3 PR-Press/BP
" [j[ =2
FP07005 20 x G 34" 53 22 52 39

Ta6nuua 10. PRADEX PR-Press — Bogopo3etka HP — yrnoBoii.
HoMmeHknaTtypa. Fa6aputHbie pa3mepbl

Pa3mep, MM
H |hl | L |[L1]|L2|Al1l]|A2

HanMeHoBaHue ApTukyn DN

BoaoposeTka

FP08001 | 16 xG 2" |42 | 27 | 62 | 19 | 22 | 38 | 50
PR-Press/HP




06n1acTb NpUMEHEeHUs U NPenMyLLecTBa

CoeanHuTtenbHble putuHrn PRADEX PR-PPSU M
npefHasHayeHbl ANs CO34aHMS Hepa3beMHbIX
coeavHeHuin Tpy6 PRADEX PE-Xa, ans
npucoeauHeHns k Tpybe obopynoBaHus U
nprbopos, UMeLWMX My(dTOBbIE U LUTYLIEPHbIE
NPUCOEANHUTENbHbIE MATpybkn C  TpybHOM
LUMTMHAPUYECKON pe3b6oi, a TaKKe
TEXHUYECKMX Tpybonpoeoaos,
TPaHCNOPTMPYIOWMX BeLwecTBa, K KOTOPbIM
mMatepvan Tpy6 WM CoeaMHUTENbHBLIX AeTanen
ABNISIETCS XMMUYECKMN CTOVKUM.

OUTUHIN PRADEX PR-PPSU M
(npeccoBble/akcmanbHbIe) M3roTaBAMBaOTCS U3
nnactuka PPSU B BapuaHTax:

o rnb3a;
. MydTa;

. TPOMNHMK;

o YI10BOE COEAMHEHME;

o MydTa peayKUMOHHas;

. TPOMHWK peayKUMOHHbIN.

®utnHrn PRADEX PR-PPSU M obnagatoT psaoM npemmyLLecTs:

e GUTMHI W TrWIb3a U3roTaBAMBAOTCA U3 oOAHOrO MaTepuana PPSU, uto wucknovaet
HEepaBHOMEPHOCTb PacCLUMPEHUs SNEMEHTOB U ocnabneHne coeanHeHUs UK ero pasbeMHEHNE;

e  COeauHUTENbHbIE 3fIEMEHTbl OCHaLLeHbl «3aMKOM» — 3aMaTeHTOBaHHbIM peLueHMeM, KOTopoe
[OMNOMHUTENBHO (PUKCUPYET COEAMHEHME U UCKIIOYAET U3NLLIHEE YCUSIME Ha HEro Npyu MOHTaXe;

e He TpebyloT AOMOMHUTENBHOM 3aLUKUTLI B C/Ty4ae MX 3aMOHOMMYMBAHWS;

e Matepuan PPSU o06naaaeT BbICOKOW KOPPO3UOHHOM CTOMKOCTBIO, TEPMOCTOMKOCTBIO U CTOMKOCTbIO

K MEXaHUYECKMM NOoBpEXAEHNAM,

e Cpok cnyxb6bl coctaenseT 6onee 50 ner.

BHUMAHME

Mpy MOHTaXKe HeObX0AMMO MCMONb30BaTh OPUrMHAMbHbIE (UTUHIN U COEAMHUTENBHBIE M/1b3bl COOTBETCTBYIOLLMX
AnameTpoB. CucTeMa COeAMHMUTENbHBIX (UTUHIOB C «3amkoM» PRADEX PR-PPSU M He coBMmecTuMa C apyrumu
CUCTEMA aKCcMasbHbIX (PUTUHIOB M3 NnacTuka PPSU 1 HanpeccoBoYHbIMM runb3amm u3 PVDF.

Ta6nuua 11. TexHNYECKNE XapaKTEPUCTUKN

XapakTepuctuka

MapameTtp

PPSU (MonudeHnncynbdoH)

Marepuan RADEL R5100-BK937
LiBeT YepHbil
MnotHocTb, /cM3 1,3
MHaekc Tekyyectu (230 c’C, 5 kr), r/(10MuH) 14-20
Mogaynb ynpyroctu npu pactshxeHnm, MMa © 69,6
YnapHasi IpoYHOCTb Mo U304y ¢ HaapesoM npu 23 °C, [x/M § 690
YpapHas npo4HoCTb No M3oay 6e3 Haapesa npu 23 °C, x/m E be3s paspbiBa
TeMnepaTtypa TennogopMoycToiumnBocTy, ~C |e§ +260
Makc. TeMmnepaTypa npuMerenusi, °C +220
TennocToikocTb No Buka (1kr), °c 148
TennonpoBoaHoCTb, BT/M*K 0,33
MpeaenbHbli KucnopoaHbl nHaekc, ISO 4859-1, % 38
TepMOCTONKOCTb, °C -40 .. +220




Ta6bnuua 12. PRADEX PR-PPSU M - runb3a.

Mmnb3a
PR-PPSU M

FM10005 16 22 24
FM10006 20 25 28
FM10007 25 29 33

Ta6nuua 13. PRADEX PR-PPSU M - mydTa, mydTa nepexoaHas.

HomeHkna

a. FabapuTHbie pa3mepsbl

FM01001 16 x 16 47 13
MydTa

FM01006 20 x 20 54 13

PR-PPSU M
FM01011 25 x 25 63 14
MydTa FM01002 16 x 20 51 13

nepexogHas
PR-PPSU FM01007 20 x 25 59 14

Ta6nuua 14. PRADEX PR-PPSU M - yrnoeoi, TPOMHMUK, TPOMHUK NepexonHOM.
a. Na6a

HomeHkna

UTHbIE pa3Mepbi

FM05001 16 x 16 21 38| | |
Yrnosou - - -
FMO05006 20 x 20 24 | 45
PR-PPSU M
FM05011 25 x 25 2 52| | |
Tooiirmk | FMO9001 | 16x16x16 | 68 | 38 | 16 | 21 | 16
PR-PPSUM | EM09110 | 20x20x20 | 68 | 40 | 24 | 24 | 24
fo
% FM09002 | 20x16x16 | 76 | 40 | 20 | 23 | 19
T =
N ﬁ 5 FM09101 | 20x16x20 | 68 | 40 | 20 | 23 | 20
M A TL]M% TpOiHMK
LT nepexoaHoli | FM09012 | 20x20x16 | 76 | 40 | 20 | 20 | 19
PR-PPSU M
h1|h3 FM09191 | 25x16x25 | 92 | 43 | 22 | 26 | 22
FM09199 | 25x20x25 | 92 | 47 | 22 | 27 | 22




®utnHrn PRADEX PR-FC (uaHrosbie)

Ta6bnuua 15. PRADEX FC. TexHunueckue xaiaxreiucrmm

Matepuan, FOCT 15527-2004 J1C59-1, IC59-2
LiBeT XKenTbii
Makc. paboyee aaBneHue, MMa 1,0

Makc. TeMnepaTypa paboyei cpeasl, °c +95

Cpok cnyx6bl, net He MeHee 50

Ta6nuua 16. PRADEX PR-FC (uaHrosbiit) — nepexogaHuk HP u BP.

f FC02001 16 X G 1" 37 23
) MNepexoaHuk

~ MpsIMOiA FC02002 16 X G %" 41 27

[ - - PR-FC/HP
= | FC02004 20 x G 12" 41 27
| FC03001 16 x G 1»” 34 19
MNepexoaHuK FC03002 16 x G 34" 34 19

- npsiMow
PR-FC/BP FC03004 20 X G 1»” 36 | 21
1 FC03005 20X G %" 36 | 21




] FodpuposaHHas Tpy6a NMHA

Ta6nuvua 17. MNHA. TexHnueckne xaiax'reiucwu(u

MaTtepuan MonusTUNEH HWU3KOro AaB/IEHUSI

KpacHbiit
LiBeT

CUHMIA

BoccraHaBnneaemoctb, % 60
/i3MeHeHWs1 NuHelHoro pasmepa, % He 6onee 0,6
A6contoTHas fecdopmaums npy | NPY ycunum 1 kre Ha wapuk DN 3 M 0,31-0,45
BAaB/IMBaHWn npu yeunum 1 krc Ha wapvk DN 5 MM 1,1-1,6
'mbkoctb 6e3 gedopmaumm, MM DN x 3
BoponornoweHue no Macce, % He 6onee 0,5
Temnepatypa TennogopMoycToiumnsoct, “C ot 17040 180 BK/IKOYMTENBHO
CreneHb 3aLuThl IP 40
MNpegen NpoYHOCTM npu paspbie, Mla He MeHee 15,0

YaenbHoe 06bEMHOE 3MEKTPUYECKOE COMPOTUBIIEHVE MaTeprana npu

1x10° - 1x101t
Temnepatype 20 °C, He MeHee OM*cM

TemnepaTypa MOHTaxa, °C oT -40 go +90
Temnepatypa akcnnyaTaumm, -C ot -55 go +90
MAOTHOCTb, r/cM3 0,93-0,97
TennonposogHocTb, BT/M*K 0,33-0,38
YgenbHas TennoemMkoctb, KIx/(kr*K) 2,1-2,8
Knacc roptoyectu !

Cpok 3kcnnyaTauumm, net He MeHee 50

Ta6bnuua 18. HomeHkna a U rabapuTHbie pa3Mepbl

CPD20BL WP 16 24 20 2 1,52 | 50
CPD25BL WP 20 28 24 2 1,8 50
Cunssa
CPD32BL WP 25 34 30 2 2,2 50
CPD40BL WP 32 41 35 3 3,2 50
CPD20RD WP 16 24 20 2 1,52 | 50
CPD25RD WP 20 28 24 2 1,8 50
KpacHas
CPD32RD WP 25 34 30 2 2,2 50
CPD40RD WP 32 41 35 3 3,2 50




Ta6nunua 19. PRADEX PEXAFLEX. TexHNn4Yeckue XxapakrepucTukm

XapakTepucruka MapameTp
nsonauus BCMEHEHHbIV NMONSTUIIEH
MaTtepuan
Tpyba PE-Xa
KpacHbiit
LiBeT N
CuHun

Bua nspgenus

Tpyba B n3onsiumm

BapraHT NOBEpXHOCTW MOKPbITUSA PudneHoe
MnoTHOCTb, Kr/M3 25+5
Conpotuenenune anddysum napa, | He meHee 9000
BoponornoueHne, kr/m3 0,95
TennonposoaHOCTb Npu 20 °C, Bt/M*K He 6onee 0,039
TonwmHa nsonsumm, MM 6,9, 13
TonumHa 3alUTHON NNEHKU, MKM 200 £+ 20
Paboyasi TeMnepaTypa npumeHenusi, °C -40 .. +95
Makc. paBouas TeMnepaTypa, ~C +95
Ta6nuua 20. PRADEX PEXAFLEX.
HomeHknartypa. labapuTtHble pasmepbl
Pa3smepbl
=
= 8% : -
Tpy6a it 5 : s E.
HanMeHoBaHne ApTHUKYn prN b g E-“:’ 55 @
23| 5E z
s g (] s
I s 5 o
g - = &
T116PFBL6 16 x2,2 28 6 100
T120PFBL6 20x2,8 32 6 50
T125PFBL6 25x3,5 37 6 50
T132PFBL6 32x44 44 6 50 25
T116PFBL9 16x2,2 34 9 100| 75 | 50 | 25
CuHsas
T120PFBL9 20x 2,8 38 9 75 50 | 25
T125PFBL9 25x3,5 43 9 50 25
T132PFBL9 32 x4,4 50 9 25
T116PFBL13 16 x2.2 42 13 50 25
T120PFBL13 20x 2.8 46 13 50 25
T116PFRD6 16 x 2.2 28 6 100
T120PFRD6 20x 2.8 32 6 50
T125PFRD6 25x3.5 37 6 50
T132PFRD6 32x4,4 44 6 50 25
T116PFRD9 16 x 2.2 34 9 100 | 75 | 50 | 25
KpacHas
T120PFRD9 20x 2.8 38 9 75 50 | 25
T125PFRD9 25x3.5 43 9 50 25
T132PFRD9 32x4,4 50 9 25
T116PFRD13 16 x2.2 42 13 50 25
T120PFRD13 20x 2.8 46 13 50 25




AKCECCYAPbDI

FP11001-
| 1300 16 x 15 20 | 310
%l ~ L-Tpy6ka
PR-Press
- FP11002-
Uﬂﬂm ﬂ 300 20 x 15 20 | 313
/
el /7‘ —-—
FP120001 | 16x15x 16 260 | 17 | 17
| FP120002 | 16 x 15 x 20 263 | 19 | 17
] FP12005 20x 15 x 16 263 | 17 | 19
T-Tpybka
FP12006 20x15%x20 | - | 263 | 17 | 17
PR-Press
FP12007 20 x 15 x 25 266 | 26 | 26
FP120010 | 25 x 15 x 20 266 | 26 | 26
FP120011 | 25x 15x 25 266 | 26 | 26

FC10001 16x2.2 - 3/4" 22 50
N EBpOKOHYC
PR-FC
4 FC10002 20x2.8 - 3/4" 26 50
R R
he CoepuruTent FC10005 15X G %" 18 50
L/T-Tpy6ku
.
B
i)
[ | Hunnenb FC10006 G3%"xG " 18 | G3%”




Ta6nuua 23. Akceccyapbl MOHTaXKHble. HoMeHknaTypa. la6aputHble pa3Mepbl.

HanMeHoBaHue ApTuKYn Pa3mep, MM
P13001 DN 16
dukcatop
3arnba TpybbI P13002 DN 20
PE-Xa
P13003 DN 25
vy DN 14-25
Kptok ,CI,BOMH?VI DK16-
KpenexHbIn L =280
25L100
Tpybbl PE-Xa d=10
[JekopaTtuBHas
3arnyuwka Ha PRO21W DN 14-25
Tpyby PE-Xa
dukcatop

nosopoTa Tpy6el | FPP39311 DN 16-20
PE-Xa «balumak»

BcraBka
peMOHTHas Mo ZW90004 L=110
CYETUNKY

MexaHnueckuit
WHCTPYMEHT - -

Press/PPSU

MexaHnuyeckui
MHCTPYMEHT - -

Lite

DNEKTPUYECKUIA
UHCTPYMEHT - -

Press/PPSU




KoMmneHcaumsi TeMmnepaTypHbiX YAJMHEHWA [OMKHA OCYLECTBAATLCA, Kak MNpaBuWno, 3a CYeT
CaMOKOMIMEHCaLMK OTAENbHbIX YY4acTKOB TPy6omnpoBoaa: NoBOPOTOB, M3rM6oB U T.4. OTO AOCTUraeTCs
MPaBWbHOWM PacCTaHOBKOW HEMOABMXHBLIX KpEMMeHui, Aensawmx TpybonpoBoa Ha He3aBUCKUMble
y4acTku, aechopMaums KOTOpbIX BOCMPUHUMMAETCS NMOBOpOTaMM Tpy6onpoBoaa.

YanuHeHne ydacTka Tpy6onposoaa AL, MM, Npu MakcMManbHOWM TemMnepaType BoAbl B Tpy6onpoBoae
cneayet onpeaenatb no dopmyne:

AL = (a = 103)LAT, mm AT = (ty — ty), K

roe a — TemnepaTtypHbii KoathhUUMEHT NMHEHOro paclumpenmns, K—1

L — ANvHa y4yacTka paccyuTbiBaeMoro Tpy6onposoaa, M

AT — pa3HOCTb TEMMNepaTypbl TEMIOHOCUTENS NMpU t; — SKCMTyaTaunn U ty —MOHTaxe, K
MpuMeyaHue: 3Hak (+) um (-) Npu AT yKasblBAET HA YBENMUYEHWE UK YMeHbLLEeHWE AL

PacyeT KoMMeHcHpytolen CrocobHOCTM [-06pasHbiX 31eMeHTOB M [1-06pasHbiX KOMMEHCATOPOB
(PucyHok 1) npoussoanTcs no dopmyrne:

Lg =15 /d,,p,AL, MM

lae Lg — AfvHA KOMMEHCAUMOHHOMO nJieya, BOCNPUHUMALOLEro TeMnepaTypHble N3MEHEHMS ASIHBI
TpybonpoBsoaa, MM

AL — TeMnepaTypHble U3MEHEHUs ANVHbI TPY6onpoBoaa, MM

d,ap — HAPYXHbIN AnameTp Tpy6bl, M

15 — sMnupuyeckuii KoaULMEHT, XapaKTEPU3YHOLLMIA NMPOYHOCTHBIE CBOMCTBA TPYObl PE-X

af al al Al
-_— 4 — — |-—
I \1_] T
| / | « /
N Ve N\ ' .
|/ \ \!‘
1! ‘\r B
Y \ p, Ifl
2,5R

PucyHok 1. HoMmorpamMmma gns rugpassn4yecKoro pacuera tpyéonposoga cucremsl
BOASIHOIO OTOMNJIEHUS CO cpeaHei TeMmnepaTypoi 80 °C



Cucrema otonneHuns

Mpu rmapaBnMyeckoM pacyeTe NnageHue faBneHus AP B CUCTEMe OTOM/IEHNS CKNaablBaeTcs 13 noTepb
JaBneHus R Ha TpeHue no AnvHe Tpybonposoaa l v noTepb AaBNEHUS Z Ha NpPeofosieHNe MECTHbIX
CONpPOTUBNEHNI. PacyeT NponsBoanTCS No cneayowmm dopmynam:

2
AP =Pl +Z, T2 R =20« 10°, fla/m

P

roe ¥ — K03thDULMEHT CONPOTMBNEHUS MO ASIUHE
V — CKOpOCTb TEUEHUS BOAbI, M/C
d,, — pacyeTHbIit AnameTp Tpybbl, M

d
2+1.312(2—b)*log<3,7 p)

2 [
0.5 log(Reg)-1
V¥ = . d, = 0,5(2d,,, + Ay, — 45 — 248), M
log(3,7-2)
Ky
d,v log Re 500d
=2 * 3 = - ek = D
Recp e 10 , HH/M b log Rexs ReKB K
rae b — 4ncno noaobus peXnMoB Te4eHUsa Boabl

K3 — K03 ULIMEHT 3KBMBANIEHTHOMN LLIEPOXOBATOCTU, M

(ana Tpy6 PRADEX PE-Xa K5 = 7 x 107°, m)

Rey — dakTnyeckoe ymncno PeitHonbaca

Rey — uncno PeliHonb/ca, COOTBETCTBYIOLLEE Havany KBaapaTU4HOM obnacTu
rMApaBANYECKUX CONMPOTUBNEHUI NpU TYPOYNEHTHOM ABMXXEHWUWN BOAbI

d,..p — HAPYXHbIA AaMeTp Tpybbl, M

Ad,,, — AONYCK Ha HaPYXHbI AMameTp Tpy6bl, M

S — TONWWWMHA CTEHKU TpyObl, M

AS — [OMNYCK Ha TOMLWMHY CTEHKU TPybbl, M

v; — K03(DDULMEHT KMHEMATUYECKOW BA3KOCTU BOAbI, M2/C

Ta6nuua 24. KoachhunumeHT KNHEMaTUYECKON BA3KOCTU BOAbI

TeMnepatypa Boapbl, °c KoaddrumeHT KWUHEMAaTUUECKOWU BSISKOCTU BOAbI, v;, M%/C
40 0,66 x 10°®
50 0,55 x 10
60 0,47 x 10
70 0,41 x 10
80 0,36 x 10°®
90 0,32 x 10




Mpn npoBeaeHUn NPUBNMXKEHHbLIX MMAPABAMYECKMX PACYETOB MO ONpeAeneHuio NajeHus AaBfeHns,
BbI3BAHHOTO  FMAPaBAMYECKMM  COMPOTMBAEHWMEM Tpyb, cnefyeT MNoMb30BaTbCsl  HOMOrpaMMOM
(Homorpamma 1), rae d — HapyXHbllii AMameTp, MM; S — cepusi Tpy6; G — pacxoa TENNIOHOCUTENSs, Kr/J;
V — CpefHsisi N0 CeYEHUIO CKOPOCTb ABMXKEHUS TENIOHOCUTENS, M/C; P — pa3HOCTb AaBneHui, kMa/M.
HoMorpamMma npuBefieHa Ans cpefiHei TemnepaTypbl oTonneHus 80 °C. Mpu cpeaHelt TeMnepaTtype
TennoHocuTens, oTMuyHol oT 80 °C, cneayeT yyYecTb NMonpaBoYHbIi KOIMMHULMEHT a:

R; = aR, [la/m
roe R, — yaenbHas NuHenHas noTeps AaBneHWsl NpU CpeHel pacyeTHOM TeMnepaType
Boaebl t (°C), n pacxoge G (kr/v), lla/m

R — 3HayeHue yaenbHOI IMHENHOW noTepu aaeneHus npu 80 °C 1 Npu ToM xe
3HaYeHun G (kr/v), fla/m

Ta6nuua 25. KoacdhdbuumeHT KWUHEMAaTUUECKOW BA3KOCTU BOAbI.

Cpeansas Temneparypa 90 80 70 60 50 40
TennoHocuTens B Tpy6ax, °C
KoacddpuumeHT o 0,98 1,0 1,02 1,05 1,08 1,11
G 10
~ 50000
~ 30000
= 20000 5
d s = 10000
3.2 2.5 = 5000 : 2
40 &
\ - 3000
2 & - 2000 !
\t = 1000 Orper
28 fa Nano
HO
= . [ —
2J N - 300
20N . 200
18 N 0,4 0,2
16 N - 100 0.3
IS%
0.1
0,24
12
‘*\t 0,05
0,03

Homorpamma 1. HomorpamMmma ans rmapaBnnMyecKoro pacuera tpyéonposoga
CUCTEeMbl BOASIHOIO OTOMNJIEHMSA CO cpeaHeln TemnepaTtypou 80 °C.




Cucrema BogocHabxeHus

Mpn ruppaBnnMyeckoM pacyeTe TPybOMpPOBOAOB ropsvero M XONOAHOrO BOAOCHabXeHus cneayet
pyKoBOACTBOBaTbCs MeToamkoii CM 40-102-2000 «MpoeKkTMpoBaHMe U MOHTax TpybonpoBOAOB CUCTEM
BOAOCHabXeHMS U KaHann3aumm U3 NoMMEPHbIX MaTepuanos».

MoTepu Hanopa AH Ha yyacTke Tpy6omnpoBoga paccumTbiBatoTcs no dopmyne:

2
AH =L; + ;’—gz €, lla/m

raoe L; — pacyeTHast AfivHa ydacTtka Tpybbl, M

i — NoTepy Hanopa, Bbi3BaHHbIE r'MAPABINYECKMM CONPOTUBAEHNEM €ANHMLbI ANNHBI TPY6bI

V — cpeaHsis CKOpOCTb ABWXEHWS BOAbl, M/C

g — YCKOpeHWe cBOBOAHOrO NaaeHusi, mM/c?

Y €; — cyMMa KO3(PULMEHTOB MMAPABINYECKMX CONPOTUBNEHUI COEANHUTENbHLIX AeTanein u
3aMopHO-perynpytoLlel apMaTypbl
Mpn npoBeaeHun NpUBAVKEHHBIX MMAPABMYECKMX PacyeToB MO ONpefeneHu0 rmapasBanyecKunx
COnpoTUBNEHUIA TPY6 cneayeT Nonb3oBaTbcs HoOMorpaMmamu (Homorpamma 2, Homorpamma 3), rae d
— HapYXXHbI ANAMETp, MM; S — cepusi TPY6; q — pacUeTHbIN pacxog BoAabl, J1/C; V — CpeaHsist N0 CEYEHUIO

CKOPOCTb ABWXXEHWUS BOAbl, M/C; i — rMapaBAMYECKUiA YKIOH (NOTepu Hanopa Ha eauHUUY ASIMHbI
TpybornpoBsoaa).

L™
ey

Homorpamma 2. Homorpamma ans rmapaB/iMuecKoro pacuera Tpyéonposoga
XOJIOQHOM BOAbI CO cpeaHeln TemnepaTtypou 10 °C.
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Homorpamma 3. Homorpamma ans rmapaBnnMyecKoro pacuera tpyéonposoaa
ropsiuei Boabl CO cpeaHel Temnepartypoii 60 °C.




Kon 3aBsoa En. Kon- Macca,
. r
Mo3 HanMeHOBaHMe n TeXxHMYECKME XapaKTEPUCTUKHN Tun, mapka 06opyROBaHMS N3rOTOBMTEN — Bo r Mpumeuyanne
o
1 Tpy6a DN16/PN10 T=95 C u3 cluMToro nonuatuneHa PRADEX PE-Xa/EVOH T116 PRADEX, MeBck M 2024
TpexcrnoiHas PRADEX PE-Xa/EVOH
o
Tpy6a DN20/PN10 T=95 C u3 cluMToro nonuatuneHa PRADEX PE-Xa/EVOH T120 PRADEX, MeBck M 352
TpexcnoiHas PRADEX PE-Xa/EVOH
2 ®utnHrn PRADEX PR-Press PRADEX, WxeBck
mnb3bl DN16 PR-Press PR-Press LT, 178
mnb3bl DN20 PR-Press PR-Press LUT. 132
TpolHmk 20x16x20 PR-Press PR-Press LWT. 22
TpoitHuk 20x16x16 PR-Press PR-Press LT, 66
MepexoaHuk npsimoi DN20 PR-Press/BP PR-Press LWT. 88
MepexoaHuk npsimori DN20 PR-Press/BP PR-Press LWT. 110
3 ®ukcatop 3arnba Tpybsl PPADEX PE-Xa PRADEX PE-Xa PRADEX, WxeBck
3arub Tpybbl DN16 PE-Xa LT, 88
4 MexaHu4eckuit MHcTpyMeHT PRADEX Press/PPSU PRADEX Press/PPSU PRADEX, MockBsa LWT. 10
MPUMEP xoMnnekcHoro cneuyudpuumpoBanlus n.l1.
Tpy6a c usonauuei
o o
1 Tpy6a c usonaumeint DN16/PN10 T=95 C cuHss u3 PRADEX PEXAFLEX PRADEX, Mocksa M 1027
CLUATOro MONM3TUNEHa TpexcnonHas PEXAFLEX
o o
Tpy6a c uzonaument DN16/PN10 T=95 C kpacHas u3 PRADEX PEXAFLEX PRADEX, Mocksa M 1027
CLUATOro MONM3TUNEHa TpexcnonHas PEXAFLEX
Tpy6a ¢ usonsumeinn DN20/PN10 T=95 °C CUHAS U3 PRADEX PEXAFLEX PRADEX. Mocksa M 176
CLUATOro MONM3TUNEHa TpexcnonHas PEXAFLEX
Tpy6a ¢ usonsumeinn DN20/PN10 T=95 °C KpacHas u3 PRADEX PEXAFLEX PRADEX. Mocksa M 176

CLUATOro MONM3TUNEHa TpexcnonHas PEXAFLEX




KOHCTPYKLUUA

Tpy6a PRADEX PE-Xa

KucnopopgHbii 6apeep EVOH
Knei

PucyHok 2. Konctpykuus Tpy6sl PRADEX PE-Xa n PE-Xa/EVOH



Tpybbl PRADEX PE-Xa He [onyckaloTCs K NPUMEHEHMIO B CUCTEMAxX LEHTPanbHOro OTOMEHMS C
3NeBaTOPHbIMK y3naMKu, ecnn He obecnedyeHbl MeponpuaTUS, WCKIOYaloWwmMe A0NroBpeMeHHoe

NoBbILLEHNE TeMMNepaTypbl TENSIOHOCUTENS CBbile 95 °C.

He ponyckaeTtcs npuMeHsiTb Tpybbl B pa3aesibHOM CETV NPOTUBOMOXXApPHOro BOAOMNPOBOAA.
HeobxoanMo 3awmwatb Tpy6y OT NpsAMOro BO3AEWCTBUS YIbTPAhUONETOBOMO U3NyUYEHHUs], @ TAaKXKe OT
MEXaHUYECKMX 1 TEPMUYECKMX MOBpexaeHuin. Tpyba, npoxoasiias B Toswe nosa (CTeHbl), A0MKHA
6bITb YNOXEHa B ropUpoBaHHON Tpybe MNM Tennousonsiumu. MckoueHne cocTaBnsieT npoksiagka
Tpy6bl B CMCTEMAX HaMOMbHOMO MW MIMHTYCHOIrO OTOM/IEHNS.

Tpybbl cMCTEM BOAOCHAGXEHMS M OTOMSIEHMS HE AO/MKHbI NMPUMbIKATb BMJIOTHYIO K MOBEPXHOCTSAM
CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKUMI. PaccTosiHe B CBETY MeXAy TPyb6aMu U CTPOUTENbHBIMM KOHCTPYKLMSIMU
[OMKHO 6bITb HE MeHee 20 MM.

Ons npoxoga Tpyb u4epe3 CTPOWTENIbHbIE KOHCTPYKUMM CTEH W MEPEKPbITUA  HeobXoaMMO
npeaycMaTpuBaTh Mb3bl. BHyTpeHHWUI AnaMeTp rsib3bl AOMMKEH 6biTb Ha 5-10 MM 60s1bLLe HAapY)XHOro
AnameTpa npoknaabiBaeMon Tpy6bl.

Tennouzonaums TpybonpoBoAOB BOAOCHAOXKEHWS M OTOMSEHUS BbIMOSIHSETCS B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHusimn CHulM 41-03. MogBoAkM K CaHUTapHO-TEXHUYECKMM MpubopaM [AOMycKaeTcs He
M30/1MpOBaTb.

Mpoknaaky Tpy6 cneayeT BecTu 6e3 HaTsra. MNpu MOHTaXe M 3KCrlyaTaumm coeanHeHuin Tpyba aomkHa
HaxoauTbCs B CBOBOAHOM COCTOSIHMM (HE AO/MKHA MCMbITbIBAaTb HArpy3ok OT Tpybonposoaa: usrub,
oKaTue, pacTshkeHue, KpyyeHue, nepekochl, Bubpaums, HECOOCHOCTb NaTpybkoB, HEpaBHOMEPHOCTb
3aTSHKKM Kpenexa), Ha CoeAMHeHVe He AO/MKHblI NepefaBaTbCs YCWAMS, KpyTswuve u usrmbatowime
MOMEHTbI OT TPYOGOMPOBOLOB M APYrMX KOHCTPYKLMIMA.

KpenneHne Tpy6 OCYLIECTBASIOT C YYETOM CHUDKEHWS HArpy3oK M JIMHEMHbIX TeMNepaTypHbIX
YAJIMHEHUIA M MX KOMMEHCUPYIOLLE CMOCOBHOCTLIO C MOMOLLbIO MOABMXKHBLIX M HEMOABWMXXHBIX OMop.
CpeacrtBa KpenneHust AO/MKHbI MMETb MOBEPXHOCTM, WUCKIIHYaloWmMe BO3MOXHOCTb MeXaHMYecKoro
nospexaeHust Tpyb. KpenneHus He AO/MKHbI MMETb OCTPbIX KPOMOK M 3ayceHueB. PasMepbl XOMYTOB,
¢unkcaTopoB, CkO6 AOMKHBI CTPOro COOTBETCTBOBATb AnaMeTpaMm Tpyb. MeTannunueckue kpenneHus
JOJDKHbI UMETb NPOKNAAKN N @aHTUKOPPO3MOHHOE MOKPbITHE.

Ckonb3silyme onopbl, pacnonaraeMbie No AnuHe TpybonpoBoaa, AO0/MKHbI MMETb MPOKNAAKYy Mexay
Tpy60#1 1 OMopoit, KOTopas 3aKk/aAbIBAETCS B KOHCTPYKLMIO OMOpPbI B 3aBUCUMOCTU OT AVAMETpPa TPyObI.
HenoaswxkHble ornopbl He06X0ANMO pasMellaTh Tak, YToObl TeMNepaTypHbIE UMEHEHMUS ANNHbBI yYacTka
TpybonpoBoda Mexay HWMWM He MpeBbllwanyM KOMMEHCUMPYIOWEN CNOCOBHOCTM OTBOAOB M
KOMMEHCATOPOB, PacMofIOKEHHbIX Ha 3TOM Yy4yacTKe, W pacnpefensnucb MpornopumMoHanbHO UX
KOMMEHCUPYIOLWEN CMOCOBHOCTU. NS HEMOABMXKHOM OMOpbl  MCMOMb3YIOTCA  ABa  CKOJSb3SLMX
KpenseHus, pasMmeLlaemble C ABYX CTOPOH OT (puTuHra. (PucyHok 6)

Tabnuua 26. Pa3MelyeHune onop

PaccTosiHme mexay onopamu T1py6, Mm
Tpy6a DN, FOpU30HTaNbHbIN YYACTOK BepTuKaibHbI YY4aCcTOK
MM OtonneHue | XonopgocHabxeHne | OtonneHue | XonoaocHabkeHue
B XB B XB
16 350 350 360 290
20 400 350 450 290
25 450 400 570 360
32 550 500 720 500

B npouecce MoHTaxa npwv Npoknagke Tpyb yepe3 cTeHbl CBOH60OAHbIE KOHLbI HEOBXOAMMO 3aKpbiBaTb
3arnyLwkamm, 4tobbl B CUCTEMY HE MOMANMN rpsisb U Mycop.

[ns npoctoro crmbanHus Tpyb, Kak MpaBufio, He HYXHbl HMKaKWe crieuuanbHble MHCTPyMeHTbl. Mpu
HeobxoanMocTy n3rnba n mKcaumm B X0N0AHOM COCTOSIHUM C ManblM paanycoM crieayeT UCrosib30BaTh
¢ukcatop 3arnba.

MoHTax Tpybbl cneayeT NpoM3BOAUTbL NPY TEMMEpaType OKpyXKatoLlel cpeabl He Hke -15 °C.

He gonyckaetcs npou3BoanTb HarpeB TPy6bl OTKPbITbIM OTHEM.

Pe3aTtb Tpybbl PRADEX PE-Xa pekomeHayeTcsi cneumanbHbiM MHCTpyMeHTOM PRADEX nubo apyrum
PEXYLUMM YCTPOWCTBOM, MpeAHa3Ha4yeHHbIM Afs MOAMMeEpHbIX Tpyb. [ononHuTtensHas obpaboTka
BHYTpeHHero avameTpa (kanubpoBka, CHATUE dackun) He TpebyeTcs.



B cootBeTcTBuUmM ¢ CM 60.13350.2012 (AkTyanusmpoBaHHas peaakums CHull 41-01-2003) «OTtonneHue,
BEHTUNALUMS U KOHAULIMOHMPOBaHWE BO3AyXa»: B CUCTEMaX C NONMMeEpHbIMU Tpybamu pekoMeHayeTcs
NPUMEHSTb, Kak NpaBuio, COeANHNUTENbHbIE AETanu U U3LeNns oaHOro npoussoguTens. *

Mpu npoknaake Tpy6 PRADEX gonyckaeTcs 3aMOHONNYMBATL B 6€TOH Hepa3beMHbIe COeiIMHEHUS, NPy
3TOM naTyHHble UTUHMU CrefyeT 3alMliaTh OT LIeNOoYHOW cpefbl 6eTOHa M Apyrux MaTepuasnos,
KOTOpPbIE MOryT CNPOBOLMPOBaTb KOppo3uto. (PucyHok 5)

He ponyckaeTcst NpUMeHsITb Kakue-nnbo CMasku M nacTbl C Lenbio 6onee nerkoi Hacaaku Tpybbl Ha
HUNMENbHY0 YacTb MUTUHra.

Ha dutuHre n Tpybe He gonyckaeTcs NpuCyTCTBME CMasKW, a Takxke repMeTUsMpYIOWMX MaTtepuanos
(®YM-neHTa, repMeTrK, NI€H U T.4.).

®UTUHIM NPEeCcCOBOrO TWMa: COEAMHEHWE OCYLLECTBASIETCS MyTeM obxaTus Tpybbl Ha HWUNNENbHOW
YyacTh (UTUHrA NPU HaABWraHMM HEPA3PE3HOro SIAaTYHHOro KOJbL@ — MOHTAXHOM HamnpeccoBOYHOM
rmnb3bl. PekoMeHayeTcs Mpov3BOAMTL MOHTaX cneuuanbHbiM MHCTPyMeHTOM PRADEX Press/PPSU.
(PucyHok 3)

BHUMAHME: Heo6x0QMMO BblAEPXMBATb MMHMMAIbHOE PaccTosiHMe Mexay coeavHeHusimm PRADEX
Lite, 3HaueHns npueeaeHsbl B Tabnuue 31.

Tabnuua 27. PaccTossHue Mexxay coeanHeHusiMm ¢bntuHros Lite

Tpy6a DN, MM MuH. AONYCTUMOE PacCTosiHME MeXAy COeAUHEHUSIMU, MM
16 x 2,2 65
20x 2,8 100
25x3,5 110

®UTUHIM  KOMMNPECCUOHHOro (LUaHroBOro) TUMa — COEAMHEHWE OCYLLeCTBAseTcs nyTeM obxatus
pa3pe3HbIM KOJIbLOM Tpybbl Ha HWMMENbHYI0 YacTb AETa/M C MOMOLbIO HAaKMAHOW raiku. MoHTax
coefvHeHus cneagyeT Npov3BOANUTbL ABYMS raevHbIMU KIloYaMm BO M3bexaHve nepeaayn KpyTswero u
m3rnbaroero MoMeHTa Ha Tpyby, ee ckpyumBaHust u aedopmauun. BHUMAHUE: He ponyckaetcs
npoBopayYMBaHMe HUMNENbHOW YacTu duTuHra B Tpybe! (PucyHok 5)

Ta6bnuua 28. HopmaTuBHOE ycunmne 3aTsHKKM KOMNPECCUOHHOIO
(uaHrosoro) puTuHra

Tpy6a DN, MM MomeHT 3aTtskku, H¥m
16 20 - 25
20 50 - 35
25 50 - 55
32 60 - 65
MpumeyaHue:

* [IOMYCKAETCs MPUMEHEHNE COEANHUTENbHBIX AeTanen (hUTUHIOB) APYrux TOProBbIX MApOK, NpeAHasHaAuYeHHbIX s
coeamHeHus Tpyb M3 cuMTOro nonmaTuneHa PE-Xa Takoro e AvameTpa, UMeKWmMX CTaHAapTHOe pa3MepHoe
cooTHoweHne SDR=7,4 (cepusa S=3,2) no FOCT NCO 4065-2005.
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Mpunoxxexue 1.
TepMuHbI M onpeaeneHns

PE — nonuatuneH (PolyEthylene)

X — cumTbi (X-linked)

A — npuHUMN MONEKYNSPHOM 3KCTPY3uu (MEpoKCuAHas ClumMBka) — (U3MKO-XMMUYECKMI MpoLecc, npu
KOTOPOM W3MEHSIETC  MOJNEKYNsipHas CTPyKTypa nonmaTuneHa (TepmonnactMacchl) U obpasyercs
TEpMOCTOMKas nnacTMacca, UMetoLLas psia NPenMyLLeCTB B Pas3fiuHbiX 061acTsX NPUMEHEHNS.
TepmonnacTuuHble MaTepuannbl (TEPMOMIACTbl) — rpynna MoAMMEPHbIX MaTepuanos, KOTOPbIE Mpu
HarpeBaHWK Bblle TeMnepaTypbl NaBneHns COXPaHoT CNOCOBHOCTL Nepexoaa B BA3KOTEKYYee COCTOsSHUE.
CLUMTBIN NONMITUIEH OTHECEH K rpyrne TepMONnacToB.

Tpy6bl ¢ 6apbepHbIM c/loeM — Tpybbl, UMEIOLLME TOHKUI HapYXXHbIM 6apbepHbIN CNoii, Hanpumep, Ans
yMeHblueHUst A Y3NOHHOM NMPOHULAEMOCTM ra30B WM MPOMYCKaHWS CBETa, AN KOTOpbIX Tpebyemble
pacyeTHble HaMpPsXKEHUS MOSTHOCTbIO 06eCNeynBaloTCA NONMMEPHBIM MaTEPUANIOM OCHOBHOW Tpy6bl.
KonbueBoe HanpshkeHue g, MIMa — HanpshkeHne B CTeHKe TPy6bl, BbI3BaHHOE AEWCTBMEM BHYTPEHHEr0O
nasnexus P, Mna.

HoMuHanbHbI Hapy)XHbl AnamMeTp d, MM — YC/I0BHbIN pa3Mep, NPUHATLIN AN1s Knaccudukaumm Tpy6 us
TEPMONJIacToB M BCEX COCTABNISIOLLMX 3/IEMEHTOB CUCTEM TPY6ONPOBOAOB, COOTBETCTBYIOLLMI MUHUMANTbHOMY
[OMYCTMMOMY 3HAYEHMWIO CPeAHEro HApy>XHOro AnaMeTpa Tpy6bl.

HoMuHanbHas TOJMWMHA CTEHKM €, MM — YC/IOBHbIM pa3Mep, COOTBETCTBYHOLMMA MWHUMAbHOM
[LOMyCTUMOM TOSLUMHE CTEHKM TPY6bl B 060 TOUKE €e NMOMEPEYHOro CeYEHMs.

CraHpapTHOoe pa3MmepHoe oTHoweHue SDR — OTHOLEeHMEe HOMMHANBHOrO HapYXXHOro AvameTpa Tpy6bl
«d» Kk ero HoOMVHasnbHOW TOJILLMHE CTEHKU «e» ansa Tpyd PRADEX SDR = 7,4.

Cepus Tpyb6 S — 6e3pa3MepHast BennUMHA, onpefensieMasi Kak OTHOLUEHME KOSbLEBOrO HaMpsKeHus o,
BO3HMKAIOLLEro B CTeHKe Tpybbl, K BHYTpEHHeMy AaBneHuio P, B pesynbTaTe BO3AEUCTBUSI KOTOPOrO
BO3HUKAET yka3aHHOe HanpsbkeHune (ans 1pyd PRADEX S = 3,2).

MpunoxxeHue 2.
JKcrnJlyaTauMoHHble xapaktepuctuku NOCT 32415-2013

Knace Bpemsa Bpemsa Bpemsa
npu npm npu
3KCnJIyaTauum Tfas’ T = Tﬂakc’ T = Tf',Bap’ T = O6nactb NnpuMeHeHns
no FOCT C pa6y C MaKkcy C aBapy
roa roan yac
lopsiuee BogocHabxeHne
1 60 49 80 1 95 100 °
(60 ©)
lopsiyee BogocHabxeHne
2 70 49 80 1 95 100 °
(70 ©
20 25 BbicokoTeMnepaTypHoe
! HanosibHoe OToMNeHue.
4 40 20 70 2,5 100 100 HuskoTemnepaTypHoe
oTonneHue ¢
60 25 OTONUTENBbHLIMK
npubopamm
20 14 BblcokoTeMnepaTypHoe
5 60 25 90 1 100 100 OTOMNIEHNE C
OTONUTESNbHBIMM
80 10 npubopamm
_ _ _ _ XonoaHoe
XB 20 >0 BOAOCHabeHne

HopMaTuBHbIi cpok cnyx6bl Tpy6 PRADEX PE-Xa onpenensietcs cyMMapHbIM BpeMeHeM paboThl

TpybornpoBoaa npu TeMnepaTtypax Ipas, wakc, 1asap W cocTaBnset 50 net (B cootBeTcTBuM € FOCT
32415-2013). Bo3MOoXXHble pexuMbl 3kcryaTauumn Tpy6 PRADEX PE-Xa perynupoBaHusi, rae:

Tpas — pabouast TeMnepaTypa nam KOMBMHaLMs TeMnepaTyp TPaHCMOPTMPYEMON BOAbl, onpeaenseMas
obnacTblo NpyMeHeHus

Twake — MakcManbHast paboyas TemnepaTypa, AelCTBUE KOTOPOM OrpaHUYEHO Mo BpeMeHU

TaBap - aBapVIVIHaFI TeEMNEpaTypa, BO3HMKaOLWaa B aBapMVIHbIX CUTyaumax npu HapylweHun cMctem



MpunoxxeHue 3.
Ta6nuua MecTHbIX CONPOTUBJIEHUIA ANA pacyeTa rMApaBJ/IMKK

CxeMaTuuyeckoe 3HaueHue
o
N Bupa MecTHOro conpoTuB/IEHUSA n306parKeHNne ko3 bHLMEHTa E
OtBoa (rmb) c paanycom 3akpyrneHus >5d:
1 on( ) C paany py 5d>*\ 05
90 C
OtBoga (rnb) c paamycom 3akpyrneHust >5d: N
2 0,3
45 °C Sd_~\
3 TpoiiHWK Ha npoxoa ' 0,5
—
4 | TpoiiHuk Ha oTBeTBAEHMe 90 °C x 1,5
. ° - - —
5 | Tpoittuk Ha crinanmne 90 C l 1,5
$
6 TPONHUK Ha pasaesieHne NoTOKOB ﬁ } 3,0

7 OTBOA | 1' 2,0

s

8 Penykums Ha 1 pasmep — 0,4
s

9 Penykums Ha 2 pasmepa _ — 0,5
s s

10 | Pepykuus Ha 3 pa3mepa _ — 0,6
——l

11 | PacwwpeHue Ha 1 pa3mep _ 0,8
—

12 | PacwwmpeHwve Ha 2 pa3Mepa —_ 1,0

13 CoeanHeHme KOMMPEeCCMOHHOMO (LLIaHroBoro) PucyHoK 8 15

BMaa C 06)KMMHBIM KOMbLIOM

5
lx
-

"

1 — Tpy6a M3 CLUMTOro MoNMaTUNEHA
2 — HaKnaHasa ramka

3 — 06)KMMHOE KOMbLIO

4 — Kopnyc coeaMHUTENbHOM AeTanu C
Hapy>kHO pe3b6oit

PucyHok 7. CoeauHeHue ans Tpy6bl U3 CLUMTOrO NONIM3TUIIEHA JIATYHHOW AeTaslblo
C 06)KMMHbIM KOJIbLIOM




MpunoxxeHue 4.
Cnucok nurepaTypbl

1. FOCT 32415-2013 «Tpybbl HaNOpHblE U3 TEPMOMIACTOB U COEAMHUTENbHbIE AeTann K HUM ANs CUCTEM
BOAOCHabXeHus1 1 oTomneHns»

2. CM 41-109-2005 «MpoeKkTUpoBaHME M MOHTaX BHYTPEHHWUX CUCTEM BOAOCHABGXEHMSI U OTOMJIEHNS 34aHWIA
C UCMO/Ib30BaHNEM TPYD M3 «CLUMTOro>» MON3TUNIEHA

3. CM 40-102-2000 «MpoeKTMpoBaHmne N MOHTaX< TPyboNpOBOAOB CMCTEM BOAOCHAOXEHMS U KaHaNU3auum ns
NOSIMMEPHBIX MaTepuasnos

4. TP 139-03 «TexHunyeckne pexkoMeHAauuW Mo MPOEKTUPOBAHMIO W MOHTaXy CUCTEM BHYTPEHHEro
BOJONPOBOAA 3/jaHuWiA C UCMONb30BaHWEM TPY6 U3 CLUMTOrO NOANITUNIEHA»
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	Гофрированная труба
	Труба с изоляцией
	КАТАЛОГ
	ТРУБОПРОВОДНАЯ
	СИСТЕМА
	PRADEX PE-Xa
	ООО «ПРАДЕКС ИНЖИНИРИНГ» – российский производитель стальных панельных радиаторов, труб из молекулярного сшитого полиэтилена РE-Ха, фитингов из латуни и термостойкого полимера (PPSU), поставляющий запорно-регулирующую арматуру и термостатическую обвяз...
	ООО «ПРАДЕКС ИНЖИНИРИНГ» – российский производитель стальных панельных радиаторов, труб из молекулярного сшитого полиэтилена РE-Ха, фитингов из латуни и термостойкого полимера (PPSU), поставляющий запорно-регулирующую арматуру и термостатическую обвяз...
	ОГЛАВЛЕНИЕ
	ВВЕДЕНИЕ
	Настоящий каталог разработан к применению продукции PRADEX на различных объектах при проектировании инженерных систем с использованием труб из сшитого полиэтилена PE-Xa, латунных и пластиковых фитингов торговой марки PRADEX.
	Каталог предназначен для широкого круга специалистов проектных, монтажных и эксплуатирующих организаций. Специализированные термины и определения приведены в Приложении 1.
	Производство
	Труба из молекулярного сшитого полиэтилена PRADEX PE-Xa производится ИЗПТ (Ижевским Заводом Полимерных Труб) в городе Ижевске методом экструзии по циклу RAM-Pex. Экструдеры плунжерного типа используют гранулы полиэтилена LG – SL188 (Южная Корея) и хим...
	Технология. Трубы из молекулярного сшитого полиэтилена
	Сшитый полиэтилен (PE-X) – это полиэтилен с большим молекулярным весом, получаемый из обычного полиэтилена низкого давления (ПНД) методом сшивания его линейных молекул с помощью органических пероксидов и гидропероксидов (PE-Xa), органосиланидов (кремн...
	Полиэтилен с повышенной термостойкостью (PE-RT) – термоустойчивый полиэтилен, в котором в результате химической реакции бутен заменяется на октен, имеющий разветвленную в пространстве структуру. В дальнейшем он образует около главной цепи боковые отве...
	Термоустойчивый полиэтилен (PE-RT) схож некоторыми свойствами со сшитым полиэтиленом, например, устойчивостью к высоким температурам.
	Однако PE-RT проигрывает при сравнении долговременной стойкости к высоким температурам и давлению, к тому же, PE-RT менее кислотостойкий в отличие от PEX. Это труба, которая не является сшитым полиэтиленом, и вся ее прочность основана на клеевой основ...
	ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ И ПРЕИМУЩЕСТВА
	– Труба серая PRADEX PE-Xa/EVOH с покрытием из сшитого полиэтилена трехслойная
	– Труба белая PRADEX PE-Xa без покрытия из сшитого полиэтилена однослойная
	– Типы размеров труб PRADEX PE-Xa/EVOH и PRADEX PE-Xa (внешний диаметр и толщина стенки, мм):
	16х2,2; 20х2,8; 25х3,5; 32х4,4
	– Фитинги: латунные PR-Press, PR-PPSU M, цанговые PR-FC
	– Гофрированная труба ПНД в цветах: красная, синяя
	– Труба с изоляцией PRADEX FLEX PE в цветах: красная, синяя
	Напорные трубы PRADEX PE-Xa соответствуют ГОСТ 32415-2013 и предназначены для систем радиаторного и напольного отопления, горячего и холодного водоснабжения, систем охлаждения (альтернатива кондиционерам), а также в качестве технологических трубопрово...
	Труба PRADEX PE-Xa обладает рядом преимуществ:
	 эластичностью, уменьшающей риски возникновения гидравлического удара, но не устраняющей их полностью;
	 низкой шероховатостью внутренней поверхности, снижающей гидравлическое сопротивление и исключающей зарастание каналов;
	 стойкостью к абразивному износу и истиранию;
	 гигиеничностью (не придает воде какого-либо привкуса или запаха и не выделяет в нее вредные вещества);
	 поглощает шум и вибрацию;
	 выдерживает замоноличивание и не вступает в реакцию со строительными материалами, например, бетоном, известковым раствором, гипсом;
	 обладает молекулярной памятью   способностью принимать свою первоначальную форму после снятия механического воздействия. Это дает возможность восстановить несквозные заломы трубы;
	 выдерживает несколько циклов замораживания транспортируемой среды;
	 не подвержена коррозии за счет химически и электрически нейтрального материала трубы.
	Соединительные фитинги PRADEX PR-Press/PR-PPSU M/PR-FC/PR-Lite предназначены для создания неразъемных и разъемных соединений труб PRADEX PE-Xa, для присоединения к трубе оборудования и приборов, имеющих муфтовые и штуцерные присоединительные патрубки ...
	Фитинги изготавливаются из латуни или пластика PPSU (в вариантах: муфта, тройник, угловое соединение, переходник на внутреннюю или наружную резьбу) и делятся по типу соединения на PRADEX PR-FC (компрессионные, они же цанговые), PRADEX PR-Press/PR-PPSU...
	Гофрированная труба из ПНД предназначена для защиты труб от механических повреждений при прокладке через конструкции (перекрытия, стены, перегородки), укладке в монолитные конструкции (стяжки), заливке в бетон. Труба с изоляцией PRADEX PEXAFLEX – это ...
	ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И НОМЕНКЛАТУРА
	Труба PRADEX PE-Xa, PRADEX PE-Xa/EVOH
	Таблица 1. PRADEX PE-Xa/EVOH. Технические характеристики
	Таблица 2. PRADEX PE-Xa/EVOH. Номенклатура. Габаритные размеры
	Фитинги PRADEX PR-Press
	Таблица 3. PRADEX PR-Press. Технические характеристики
	Таблица 4. PRADEX PR-Press – гильза. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 5. PRADEX PR-Press – муфта, угловой.             Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 6. PRADEX PR-Press – тройник, тройник проходной.         Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 7. PRADEX PR-Press – переходник НР и ВР.           Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 8. PRADEX PR-Press – переходник ВР с накидной гайкой. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 9. PRADEX PR-Press – угловой НР и ВР.           Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 10. PRADEX PR-Press – водорозетка НР – угловой.
	Номенклатура. Габаритные размеры
	Фитинги PRADEX PR-PPSU М
	Область применения и преимущества
	Соединительные фитинги PRADEX PR-PPSU M предназначены для создания неразъемных соединений труб PRADEX PE-Xa, для присоединения к трубе оборудования и приборов, имеющих муфтовые и штуцерные присоединительные патрубки с трубной цилиндрической резьбой, а...
	Фитинги PRADEX PR-PPSU M (прессовые/аксиальные) изготавливаются из пластика PPSU в вариантах:
	 гильза;
	 муфта;
	 тройник;
	 угловое соединение;
	 муфта редукционная;
	 тройник редукционный.
	Фитинги PRADEX PR-PPSU M обладают рядом преимуществ:
	 фитинг и гильза изготавливаются из одного материала PPSU, что исключает неравномерность расширения элементов и ослабление соединения или его разъединение;
	 соединительные элементы оснащены «замком» – запатентованным решением, которое дополнительно фиксирует соединение и исключает излишнее усилие на него при монтаже;
	 не требуют дополнительной защиты в случае их замоноличивания;
	 материал PPSU обладает высокой коррозионной стойкостью, термостойкостью и стойкостью к механическим повреждениям;
	 срок службы составляет более 50 лет.
	ВНИМАНИЕ
	При монтаже необходимо использовать оригинальные фитинги и соединительные гильзы соответствующих диаметров. Система соединительных фитингов с «замком» PRADEX PR-PPSU M не совместима с другими система аксиальных фитингов из пластика PPSU и напрессовочн...
	Таблица 11. Технические характеристики
	Таблица 12. PRADEX PR-PPSU M - гильза.
	Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 13. PRADEX PR-PPSU M - муфта, муфта переходная.
	Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 14. PRADEX PR-PPSU M - угловой, тройник, тройник переходной.
	Номенклатура. Габаритные размеры
	Фитинги PRADEX PR-FC (цанговые)
	Таблица 15. PRADEX FC. Технические характеристики
	Таблица 16. PRADEX PR-FC (цанговый) – переходник НР и ВР.          Номенклатура. Габаритные размеры
	Гофрированная труба ПНД
	Таблица 17. ПНД. Технические характеристики
	Таблица 18. Номенклатура и габаритные размеры
	Труба с изоляцией PRADEX PEXAFLEX
	Таблица 19. PRADEX PEXAFLEX. Технические характеристики
	Таблица 20. PRADEX PEXAFLEX.               Номенклатура. Габаритные размеры
	АКСЕССУАРЫ
	Таблица 21. Аксессуары Press. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 22. Аксессуары FC. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 23. Аксессуары монтажные. Номенклатура. Габаритные размеры.
	ПРИМЕР ПОДБОРА И НАСТРОЙКИ
	Расчет компенсации температурных удлинений
	Компенсация температурных удлинений должна осуществляться, как правило, за счет самокомпенсации отдельных участков трубопровода: поворотов, изгибов и т.д. Это достигается правильной расстановкой неподвижных креплений, делящих трубопровод на независимы...
	Удлинение участка трубопровода ΔL, мм, при максимальной температуре воды в трубопроводе следует определять по формуле:
	∆𝑳=,𝜶∗,𝟏𝟎-𝟑..𝑳∆𝑻, мм  ∆𝑻=(,𝒕-Э. ,− 𝒕-М.), 𝑲
	где  𝜶 – температурный коэффициент линейного расширения, ,𝑲-−𝟏.
	𝑳 – длина участка рассчитываемого трубопровода, м
	∆𝑻 – разность температуры теплоносителя при ,𝒕-Э.− эксплуатации и ,𝒕-М.−монтаже, K
	Примечание: знак (+) или (-) при ∆𝑻 указывает на увеличение или уменьшение ∆𝑳
	Расчет компенсирующей способности Г-образных элементов и П-образных компенсаторов (Рисунок 1) производится по формуле:
	,𝑳-𝑲.=𝟏𝟓 ,,𝒅-нар.∆𝑳., мм
	Где  ,𝑳-𝑲. – длина компенсационного плеча, воспринимающего температурные изменения длины трубопровода, мм
	∆𝑳 – температурные изменения длины трубопровода, мм
	,𝒅-нар. – наружный диаметр трубы, мм
	𝟏𝟓 – эмпирический коэффициент, характеризующий прочностные свойства трубы PE-X
	Рисунок 1. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода системы водяного отопления со средней температурой 80  С
	Гидравлический расчет
	Система отопления
	При гидравлическом расчете падение давления ∆𝑷 в системе отопления складывается из потерь давления 𝑹 на трение по длине трубопровода 𝒍 и потерь давления 𝒁 на преодоление местных сопротивлений. Расчет производится по следующим формулам:
	∆𝑷=𝑷𝒍+𝒁, Па  𝑹=,𝜸,𝑽-𝟐.-𝟐,𝒅-р..∗,𝟏𝟎-𝟑., Па/м
	где  𝜸 – коэффициент сопротивления по длине
	𝑽 – скорость течения воды, м/с
	,𝒅-р. – расчетный диаметр трубы, м
	,𝜸.=,𝟎,𝟓,,,𝒃-𝟐.+𝟏.𝟑𝟏𝟐,𝟐−𝒃.∗,𝐥𝐨𝐠-,𝟑,𝟕,,𝒅-р.-,𝑲-Э....-,𝐥𝐨𝐠-,,𝑹𝒆-Ф..−𝟏...-,𝐥𝐨𝐠-(𝟑,𝟕,,𝒅-р.-,𝑲-Э..)..  ,𝒅-р.=𝟎,𝟓(𝟐,𝒅-нар.+,∆𝒅-нар.−𝟒𝑺−𝟐∆𝑺), м
	,𝑹𝒆-Ф.=,,𝒅-р.𝑽-,𝒗-𝒕..∗,𝟏𝟎-𝟑., Па/м  𝒃=𝟏+,,𝐥𝐨𝐠-,𝑹𝒆-Ф..-,𝐥𝐨𝐠-,𝑹𝒆-КВ... ,𝑹𝒆-КВ.=,,𝟓𝟎𝟎𝒅-р.-,𝑲-Э..
	где  𝒃 – число подобия режимов течения воды
	,𝑲-Э. – коэффициент эквивалентной шероховатости, м
	(для труб PRADEX PE-Xa ,𝑲-Э.=𝟕∗,𝟏𝟎-−𝟔., м)
	,𝑹𝒆-Ф. – фактическое число Рейнольдса
	,𝑹𝒆-КВ. – число Рейнольдса, соответствующее началу квадратичной области гидравлических сопротивлений при турбулентном движении воды
	,𝑹𝒆-КВ. – число Рейнольдса, соответствующее началу квадратичной области гидравлических сопротивлений при турбулентном движении воды
	,𝒅-нар. – наружный диаметр трубы, м
	,∆𝒅-нар. – допуск на наружный диаметр трубы, м
	𝑺 – толщина стенки трубы, м
	∆𝑺 – допуск на толщину стенки трубы, м
	,𝒗-𝒕. – коэффициент кинематической вязкости воды, м2/с
	Таблица 24. Коэффициент кинематической вязкости воды
	При проведении приближенных гидравлических расчетов по определению падения давления, вызванного гидравлическим сопротивлением труб, следует пользоваться номограммой (Номограмма 1), где 𝒅 – наружный диаметр, мм; 𝑺 – серия труб; 𝑮 – расход теплоносит...
	,𝑹-𝒕.=𝜶𝑹, Па/м
	где  ,𝑹-𝒕. – удельная линейная потеря давления при средней расчетной температуре воды 𝒕 (oC), и расходе 𝑮 (кг/ч), Па/м
	𝑹 – значение удельной линейной потери давления при 80  С и при том же значении 𝑮 (кг/ч), Па/м
	𝑹 – значение удельной линейной потери давления при 80  С и при том же значении 𝑮 (кг/ч), Па/м
	Таблица 25. Коэффициент кинематической вязкости воды.
	Номограмма 1. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода системы водяного отопления со средней температурой 80  С.
	Система водоснабжения
	При гидравлическом расчете трубопроводов горячего и холодного водоснабжения следует руководствоваться методикой СП 40-102-2000 «Проектирование и монтаж трубопроводов систем водоснабжения и канализации из полимерных материалов».
	Потери напора ∆𝑯 на участке трубопровода рассчитываются по формуле:
	∆𝑯=,𝑳-𝒊.+,,𝑽-𝟐.-𝟐𝒈.,,∈-𝒊.., Па/м
	где  ,𝑳-𝒊. – расчетная длина участка трубы, м
	𝒊 – потери напора, вызванные гидравлическим сопротивлением единицы длины трубы
	𝑽 – средняя скорость движения воды, м/с
	𝒈 – ускорение свободного падения, м/с2
	,,∈-𝒊.. – сумма коэффициентов гидравлических сопротивлений соединительных деталей и запорно-регулирующей арматуры
	,,∈-𝒊.. – сумма коэффициентов гидравлических сопротивлений соединительных деталей и запорно-регулирующей арматуры
	При проведении приближенных гидравлических расчетов по определению гидравлических сопротивлений труб следует пользоваться номограммами (Номограмма 2, Номограмма 3), где 𝒅 – наружный диаметр, мм; 𝑺 – серия труб; 𝒒 – расчетный расход воды, л/с; 𝑽 – ...
	Номограмма 2. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода холодной воды со средней температурой 10  С.
	Номограмма 3. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода горячей воды со средней температурой 60  С.
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	Рисунок 2. Конструкция трубы PRADEX PE-Xa и PE-Xa/EVOH
	МОНТАЖ, КРЕПЛЕНИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИЯ
	Трубы PRADEX PE-Xa не допускаются к применению в системах центрального отопления с элеваторными узлами, если не обеспечены мероприятия, исключающие долговременное повышение температуры теплоносителя свыше 95  С.
	Не допускается применять трубы в раздельной сети противопожарного водопровода.
	Необходимо защищать трубу от прямого воздействия ультрафиолетового излучения, а также от механических и термических повреждений. Труба, проходящая в толще пола (стены), должна быть уложена в гофрированной трубе или теплоизоляции. Исключение составляет...
	Трубы систем водоснабжения и отопления не должны примыкать вплотную к поверхностям строительных конструкций. Расстояние в свету между трубами и строительными конструкциями должно быть не менее 20 мм.
	Для прохода труб через строительные конструкции стен и перекрытий необходимо предусматривать гильзы. Внутренний диаметр гильзы должен быть на 5-10 мм больше наружного диаметра прокладываемой трубы.
	Теплоизоляция трубопроводов водоснабжения и отопления выполняется в соответствии с требованиями СНиП 41-03. Подводки к санитарно-техническим приборам допускается не изолировать.
	Прокладку труб следует вести без натяга. При монтаже и эксплуатации соединений труба должна находиться в свободном состоянии (не должна испытывать нагрузок от трубопровода: изгиб, сжатие, растяжение, кручение, перекосы, вибрация, несоосность патрубков...
	Крепление труб осуществляют с учетом снижения нагрузок и линейных температурных удлинений и их компенсирующей способностью с помощью подвижных и неподвижных опор. Средства крепления должны иметь поверхности, исключающие возможность механического повре...
	Скользящие опоры, располагаемые по длине трубопровода, должны иметь прокладку между трубой и опорой, которая закладывается в конструкцию опоры в зависимости от диаметра трубы.
	Неподвижные опоры необходимо размещать так, чтобы температурные изменения длины участка трубопровода между ними не превышали компенсирующей способности отводов и компенсаторов, расположенных на этом участке, и распределялись пропорционально их компенс...
	Таблица 26. Размещение опор
	В процессе монтажа при прокладке труб через стены свободные концы необходимо закрывать заглушками, чтобы в систему не попали грязь и мусор.
	Для простого сгибания труб, как правило, не нужны никакие специальные инструменты. При необходимости изгиба и фиксации в холодном состоянии с малым радиусом следует использовать фиксатор загиба.
	Монтаж трубы следует производить при температуре окружающей среды не ниже -15  С.
	Не допускается производить нагрев трубы открытым огнем.
	Резать трубы PRADEX PE-Xa рекомендуется специальным инструментом PRADEX либо другим режущим устройством, предназначенным для полимерных труб. Дополнительная обработка внутреннего диаметра (калибровка, снятие фаски) не требуется.
	В соответствии с СП 60.13350.2012 (Актуализированная редакция СНиП 41-01-2003) «Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха»: в системах с полимерными трубами рекомендуется применять, как правило, соединительные детали и изделия одного производи...
	При прокладке труб PRADEX допускается замоноличивать в бетон неразъемные соединения, при этом латунные фитинги следует защищать от щелочной среды бетона и других материалов, которые могут спровоцировать коррозию. (Рисунок 5)
	Не допускается применять какие-либо смазки и пасты с целью более легкой насадки трубы на ниппельную часть фитинга.
	На фитинге и трубе не допускается присутствие смазки, а также герметизирующих материалов (ФУМ-лента, герметик, лен и т.д.).
	Фитинги прессового типа: соединение осуществляется путем обжатия трубы на ниппельной части фитинга при надвигании неразрезного латунного кольца – монтажной напрессовочной гильзы. Рекомендуется производить монтаж специальным инструментом PRADEX Press/P...
	ВНИМАНИЕ: необходимо выдерживать минимальное расстояние между соединениями PRADEX Lite, значения приведены в Таблице 31.
	Таблица 27. Расстояние между соединениями фитингов Lite
	Фитинги компрессионного (цангового) типа – соединение осуществляется путем обжатия разрезным кольцом трубы на ниппельную часть детали с помощью накидной гайки. Монтаж соединения следует производить двумя гаечными ключами во избежание передачи крутящег...
	Таблица 28. Нормативное усилие затяжки компрессионного
	(цангового) фитинга
	Примечание:
	*  допускается применение соединительных деталей (фитингов) других торговых марок, предназначенных для соединения труб из сшитого полиэтилена PE-Xa такого же диаметра, имеющих стандартное размерное соотношение SDR=7,4 (серия S=3,2) по ГОСТ ИСО 4065-2005.
	Рисунок 3. Монтаж фитингов PRADEX Press/PPSU
	Рисунок 4. Монтаж компрессионного (цангового) фитинга PRADEX FC
	Рисунок 5. Замоноличивание фитингов PRADEX Press
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	ПРИЛОЖЕНИЯ
	Приложение 1.
	Термины и определения
	PE – полиэтилен (PolyEthylene)
	Х – сшитый (X-linked)
	А – принцип молекулярной экструзии (пероксидная сшивка) – физико-химический процесс, при котором изменяется молекулярная структура полиэтилена (термопластмассы) и образуется термостойкая пластмасса, имеющая ряд преимуществ в различных областях примене...
	Термопластичные материалы (термопласты) – группа полимерных материалов, которые при нагревании выше температуры плавления сохраняют способность перехода в вязкотекучее состояние. Сшитый полиэтилен отнесен к группе термопластов.
	Трубы с барьерным слоем – трубы, имеющие тонкий наружный барьерный слой, например, для уменьшения диффузионной проницаемости газов или пропускания света, для которых требуемые расчетные напряжения полностью обеспечиваются полимерным материалом основно...
	Кольцевое напряжение σ, МПа – напряжение в стенке трубы, вызванное действием внутреннего давления P, Мпа.
	Номинальный наружный диаметр d, мм – условный размер, принятый для классификации труб из термопластов и всех составляющих элементов систем трубопроводов, соответствующий минимальному допустимому значению среднего наружного диаметра трубы.
	Номинальная толщина стенки e, мм – условный размер, соответствующий минимальной допустимой толщине стенки трубы в любой точке ее поперечного сечения.
	Стандартное размерное отношение SDR – отношение номинального наружного диаметра трубы «d» к его номинальной толщине стенки «e» для труб PRADEX SDR = 7,4.
	Серия труб S – безразмерная величина, определяемая как отношение кольцевого напряжения σ, возникающего в стенке трубы, к внутреннему давлению P, в результате воздействия которого возникает указанное напряжение (для труб PRADEX S = 3,2).
	Приложение 2.
	Эксплуатационные характеристики ГОСТ 32415-2013
	Нормативный срок службы труб PRADEX PE-Xa определяется суммарным временем работы трубопровода при температурах Траб, Тмакс, Тавар и составляет 50 лет (в соответствии с ГОСТ 32415-2013). Возможные режимы эксплуатации труб PRADEX PE-Xa регулирования, где:
	Траб – рабочая температура или комбинация температур транспортируемой воды, определяемая областью применения
	Траб – рабочая температура или комбинация температур транспортируемой воды, определяемая областью применения
	Тмакс – максимальная рабочая температура, действие которой ограничено по времени
	Тавар – аварийная температура, возникающая в аварийных ситуациях при нарушении систем
	Приложение 3.
	Таблица местных сопротивлений для расчета гидравлики
	Рисунок 7. Соединение для трубы из сшитого полиэтилена латунной деталью с обжимным кольцом
	Приложение 4.
	Список литературы
	1. ГОСТ 32415-2013 «Трубы напорные из термопластов и соединительные детали к ним для систем водоснабжения и отопления»
	2. СП 41-109-2005 «Проектирование и монтаж внутренних систем водоснабжения и отопления зданий с использованием труб из «сшитого» полиэтилена
	3. СП 40-102-2000 «Проектирование и монтаж трубопроводов систем водоснабжения и канализации из полимерных материалов
	4. ТР 139-03 «Технические рекомендации по проектированию и монтажу систем внутреннего водопровода зданий с использованием труб из сшитого полиэтилена»
	ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ОФИС И СКЛАД:



